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Als hochspezialisiertes Unternehmen entwickeln und
produzieren wir automatische Laseranlagen und Laserwork-
stations.

Unser modulares Konzept und die Verbindung von langjahrigem
Laser Know How mit modernster Bildverarbeitungs- und Auto-
matisierungstechnik, sowie eigener Softwareentwicklung macht
uns heute zu dem High-Tech Anbieter am Markt.

Durch standardisierte Schnittstellen ist eine problemlose Einbin-
dung ineine bestehende Software-Infrastruktur gewahrleistet.
Dynamische Datenubertragung aus ERP-Systemen, Auftragsver-
waltung und bedarfsgerechte Abarbeitung, Dokumentation und
Archivierung abgearbeiteter Jobs sind Software-Module, welche
kundenspezifisch angepasst werden kénnen.

Industrie 4.0

Die PentegApp schafft durchgangige Losungen zur Produkt-
ruckverfolgung und ist genau auf lhre Ablaufe und Anforde=
rungen anpassbar. Gemeinsam mit einer auf Ihren Produkten
angebrachten, dauerhaften Lasermarkierung ermaoglicht diese
eine zuverlassige und luckenlose Identifikation des einzelnen
Produkts.

Vom Massenteil zum Individiuum

An Stelle der direkten Lasergravur konnen auch-laserbeschrif-
tete Typenschilder oder Laseretiketten, welche ebenfalls die
Anforderungen an eine dauerhafte Produktkennzeichnung
erfullen, eingesetzt werden.
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PENTEQ® OEM Integrationslaser

Laserbeschriften, Laserreinigen, Laserstrukturieren, Laserschwei3en, Laserbohren und Laserfeinschneiden

OEM Faserlaser Integrationskit PenlLase FiberLine

Luftgekiihlte diodengepumpte Faserlaser der neuesten Genera-
tion. Durch die besondere Architektur der Laserquellen bietet
die Fiberline-Serie zahlreiche Vorteile gegeniiber den sonst ibli-
chen Q-Switch Faserlasern.

° Einbaufertige Integrationslaser zum Markieren, Reinigen,
Strukturieren, Bohren etc.

° Einfache Integration durch Standardschnittstellen

° Optional Profinet, OPC UA

° Online Integrationsunterstiitzung via Fernwartung

° Kompaktes Design

° Versorgungseinheit und Industrierechner im 19" Einschub

° Leistungsoptionen: 20, 30, 50, 100, 120 Watt

° Integrierte Sicherheitstechnik

o Einfach zu bedienende Software

OEM Carbonline Integrationskit

Das offsealed Co2 System besticht durch den hochdichten Auf-
bau neben seinen {iberaus wartungsfreundlichen Eigenschaften
mit hoher Langlebigkeit.

Das System ist optimal fiir die Integration in Anlagen geeignet.
Platzsparend im 19" Format ist sowohl Netzteil als auch Indus-
trie PC enthalten.

° Verbindungsleitung 5000 mm

° Paositionierlaser zur Vorschau am Material
° SmartAdjust

° Andere Arbeitsbereiche

° 3D Funktion

° Laserrauchabsaugung

Laserbeschriften Laserschneiden Laserreinigen Laserschweilien




OEM Greenline Integrationskit

Der luftgekiihlte Greenline Gb diodengepumpte Festkérper-Laser im
kompakten Design besticht durch kurze Pulsbreite und eine hohe
Pulsspitzenleistung und garantiert eine hohe Langlebigkeit und
Langzeitstabilitat in 24/7-Anwendungen.

Die auBergewdhnliche Leistung und kurze Impulsdauer sorgt fiir
eine minimale Warmeeinflusszone.

Hohe Puls-zu-Puls-Stabilitat und hervorragende Strahlqualitat (M2
typisch <1,1)

Platzsparend im 19" Format ist sowohl Netzteil als auch Industrie
PC enthalten.

OEM UV Line Serie Integrationskit - DPSS Laser

Der Laser UV-Line zeichnet sich durch besonders hohe Zuverléssig-
keit bei gleichzeitig hervorragender Bearbeitungsqualitét aus.

Das robuste Gehdusedesign und der duBerst kompakte Aufbau er-
mdglichen die einfache und platzsparende Integration und ist perfekt
fiir den flexiblen Einsatz geeignet.

Mit einer Leistung von mehr als 4 Watt ist eine wirtschaftliche und
hochwertige Bearbeitung verschiedener Materialien méglich. Die gro-
Be Puls zu Puls Stabilitdt und die hohe Strahlqualitét sind bezeich-
nende Merkmale.

High-End Faserlaser - Integrationskit Signolux

Premium-Lasersystem zur Erzielung qualitativ besonders hochwerti-
ger Beschriftungen und Feinstbearbeitungen von unterschiedlichen
Materialien wie zum Beispiel Glas, Metall und Kunststoff.

Auch fiir sensible Reinigungsprozesse oder Mikrostrukturierungen
hervorragend geeignet. Erweitert die Maglichkeiten herkémmlicher
Nanosekundenlaser um eine neue Dimension.

Signolux ermdglicht das Aufbringen von kleinsten Codes wie z.B.
Data Matrix Codes mit Abmessungen unter Imm Kantenlange.

Eine weitere Anwendung stellt das UltraBlackMarking von Edelstahl
dar. Dieses speziell auch fiir Produkte der Medizintechnik geeignete
Verfahren bietet eine kontrastreiche, schwarze Beschriftung aus je-
dem Betrachtungswinkel, ohne die Korrosionseigenschaften negativ
zu beeinflussen.



PENTEQ® Smart LaserSystem LG 20

B TR Das System wurde speziell zum Beschriften einzelner Typen-
schilder und fiir eine einfache Bedienung ohne Vorkenntnisse
entwickelt.

Die gewiinschten Beschriftungsinhalte kdnnen zum Beispiel
durch Einscannen eines Barcodes oder QR-Codes automatisch
aufgerufen werden.

@penteq

mffﬂsgo Das Lasersystem ist mit einer
einfachen Schublade
ausgestattet, welche manuell
ausgezogen und eingeschoben
werden kann. Im Ladenboden
ist die Werkstiickaufnahme
eingelassen, welche die
positionsgetreue Orientierung
des Werkstiickes sicherstellt.

d

SOFORT EINSATZBEREIT:
Das Gerat ist fiir den sofortigen Einsatz bereit, es wird lediglich ein 230V Stromanschluss bendtigt.
Ein integriertes, CE-zertifiziertes Laserschutzfenster erlaubt zur Prozessbeobachtung den Einblick in den Laserraum.

ROBUSTES INDUSTRIEDESIGN:
Die robuste und pulverbeschichtete Stahlblechkonstruktion der Schutzkabine ist wie das Gesamtsystem fiir den langjahrigen industriellen
Einsatz ausgelegt.

Enthalten ist das penteq Software Paket mit Grafikeditor.

Die zu beschriftenden Texte kdnnen einfach eingegeben und Grafiken per Mausklick zusammengestellt oder gezeichnet werden.
Weiters steht eine Importfunktion fiir Logos oder Grafiken aus verschiedenen Formaten wie z.B.: .dwg; .dxf; .hpgl; .svg und Bitmap zur Verfiigung.

ABMESSUNGEN WERKSTUCK 100 x 100 x 30 mm (BxTxH)

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 100 x 100 mm (andere GréBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 1 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 800 x 280 x 690 mm (L x B x H)
GEWICHT ca 50 kg




PENTEQ® DesktopLaser LG b0

EASY OPEN FRONTKLAPPE

Die nach oben schwenkende Frontklappe ist mit dem EasyOpen System ausgestattet und daher
auch fir hohe Be- und Entladefrequenzen geeignet. Diese Konstruktion macht eine Automatiktir
beinahe unndtig, da fiir das Offnen und SchlieBen nur ein geringer Kraftaufwand erforderlich ist.
Ausflihrung der Frontklappe mit 3 Seiten, um eine optimale Zugéanglichkeit zum Arbeitsraum zu

bieten.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM
AKTIVES MEDIUM

LEISTUNG STANDARD

EINFACHES MARKIERFELD
MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT
SICHERHEIT

ABMESSUNGEN

GEWICHT

Das Penteq DeskTop- LaserSystem LG50 ist ein kompaktes und an-
wenderoptimiertes System der Laserklasse 1 zur wirtschaftlichen
Beschriftung von Werksticken aus unterschiedlichen Materialien
wie z.B.: Stahl, Edelstahl, Aluminium, Aluminium eloxiert, Messing
und zahlreiche Kunststoffe.

d

Merkmale des Basissystems

o Laserklasse 1 durch geschlossenes Gehduse

o Flexibles Design

o Der Laserkopf kann auch fiir andere Anwendungen (z.B. Linien-
integration) eingesetzt werden

o Gute Zugangigkeit von drei Seiten durch weit 6ffnende Haube

° Beschriftungsfeld 150 x 150 mm

o GroBziigiger Arbeitsraum (400 x 300 x 150 mm)

o Mechanische Z-Achse 150 mm

400 x 300 x 150 mm (BxTxH)
Yb-Faserlaser

20, 30, 50 Watt

150 x 150 mm (andere GroBen auf Anfrage)
10 kg

Laserklasse 1

460 x 563 x 604 mm (B x T x H)

ca 8b kg




PENTEQ® DesktopLaser LG 100

i

Die LaserWorkstation LG 100 ist ein kompaktes und anwenderoptimiertes
System der Laserklasse 1 zur wirtschaftlichen Beschriftung von Werkstiicken
aus unterschiedlichen Materialien wie z.B. Stahl, Edelstahl, Aluminium, Alumi-
nium eloxiert, Messing und zahlreiche Kunststoffe.

Einfache Bedienung und hoher praktischer Nutzen stehen im Vordergrund.
Besonders kompakte Bauweise bei gleichzeitig groBziigigem Arbeitsraum
sind die Hauptmerkmale.

Die vollautomatische Tir in U-Form ermdéglicht einen optimalen Zugang zum Arbeitsraum von 3 Seiten. Dies erleichtert erheblich die Montage
von speziellen Vorrichtungen oder das Ausrichten von kleinen Werkstiicken mittels Positionierlaser. Das groBe CE-zertifizierte Laserschutz-
fenster bietet einen hervorragenden Einblick zur Prozessbeobachtung.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM
AKTIVES MEDIUM

LEISTUNG STANDARD
EINFACHES MARKIERFELD

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT
SICHERHEIT

ABMESSUNGEN

GEWICHT

490 x 285 x 200 mm

Yb-Faserlaser

20, 30, 50 Watt

150 x 150 mm (andere GroBen auf Anfrage)
30 kg

Laserklasse 1

600 x 300 x 890 mm (B x T xH)

ca 150 kg




PENTEQ® DesktopLaser LG 150

Desktop Laser LG150

Industrielles DesktopLaser-System flr hohe Anspriiche in
robustem Stahlgehause mit groBzugigem Arbeitsraum fir
vielfaltige Anwendungen.

Merkmale des Basissystems

° Laserklasse 1 durch geschlossenes Gehause

o GroBer Arbeitsraum 680 x 530 x 300 mm (B x T x H)

° Hohe Tischbelastungen durch direkte Lastaufnahme
moglich

° NC-gesteuerte Z-Achse flr automatische Einstellung auf
verschiedene Werkstiickhghen

° Modularer Aufbau erlaubt auch die Integration eines
Forderbandes fur Serienbeschriftung

° Automatiktir mit groBzugigem Laserschutzfenster

° Beschriftungsfeld 150 x 160 mm

- penieg

d | =]
Die robuste und pulverbeschichtete Stahlblechkonstruktion der Schutzkabine ist wie das Gesamtsystem fiir den langjahrigen industriellen
Einsatz ausgelegt.

AUTOMATISIERUNG:

Durch das modulare Konzept ist auch die Integration eines Forderbandes zur automatischen Teilemanipulation méglich.

Das Forderband kann dabei neben den Standardformen auch fiir kundenspezifische Werkstiicke angepasst werden.

Dabei wird durch eine spezielle Konstruktion in jeder Betriebsart (automatische/manuelle Bestiickung) Laserklasse 1 erreicht.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 690 x 590 x 300 mm (BxTxH)

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, b0 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 mm (andere GroBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 30 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 750 x 1000 x 950 mm (Bx T x H)
GEWICHT ca 190 kg




PENTEQ® LaserWorkstation LG 200

Seit dem Marktstart des LG 200 FunktionsModule-LaserSystems im
Jahre 2011 ist dies die 3. Generation des Allroundgenies.

Langjahrigerer Einsatz in weltweit fihrenden Unternehmen flr verschie-
denste Anwendungen zeigen die Uberlegenheit des Modulsystems.

Merkmale der Basisausstattung

Alle erforderlichen Komponenten wie
Laserkabine, Steuerung, Versorgungs
-einheit und Absaugung integriert.
Vorbereitet fur jederzeit einsetzbare
FunktionsModule Laserklasse 1 durch
geschlossenes Gehduse

| Beschriftungsfeld Standard 150 x 150 mm (andere GréBen auf Anfrage)
GroBziigiger Arbeitsraum 680 x 530 x 300 mm (B x T x H)
NC-gesteuerte Z-Achse 300 mm zur automatischen Anpassung an
unterschiedliche Werkstiickhthe

C sowie die NC-gesteuerte Z-Achse sind vollstandig integriert. Bild-
schirm, Maus und Tastatur kénnen frei platziert werden.

ya
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Die gewiinschten Beschriftungsinhalte kénnen zum
Beispiel durch Einscannen von Barcodes oder QR-Codes
automatisch aufgerufen werden.

Funktionsmodule stehen fiir zahlreiche Anwendungen zur Verfiigung. Die robuste pulverbeschichtete Stahlblechkonstruktion der Schutzkabine
ist wie das Gesamtsystem fiir den langjahrigen industriellen Einsatz ausgelegt. Schon in der Basisausfiihrung sind alle fiir den Betrieb erfor-

derlichen Komponenten enthalten.
d | =]

Das System wurde speziell fir einfache Bedienung ohne Vorkenntnisse ausgelegt.
ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 680 x 530 x 300 mm (B x T x H)
AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser
LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt
EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 mm (andere GroBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 50 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 1150 x 750 x 1950 mm (L x B x H)
GEWICHT ca 210 kg




PENTEQ® LaserWorkstation LG 200 RT

Kompaktes Design mit integriertem, schnell drehendem Rundtisch

== ° Hochster Durchsatz durch Entnahme und Bestiickung simultan zum

@ A.wgﬂ,,t;ﬁq | Beschriftungsvorgang

o Kompaktes Design mit schnell drehendem Rundtisch mit 600mm
Durchmesser

° Laserklasse 1 inklusive der zwingend erforderlichen Rauchabsaugung

° Automatische Be- und Entlade-Raumbeleuchtung fir optimierte intu-
itive Bedienung

° Mittendurchfiihrung fiir elektrische/pneumatische Spannvorrichtun-
gen

° Schnellwechseleinrichtung fir kundenspezifische Werkstiickaufnah-
men

o Optionale Kameraldsungen fiir das Lesen von DMC Codes oder auto-
matische Prifungen von Produkteigenschaften.

a ' COOCC
Die gewiinschten Beschriftungsinhalte kdnnen zum Beispiel

durch Einscannen von Barcodes oder QR-Codes automa-
tisch aufgerufen werden.

SEITLICHE BELADUNG MIT GROSSEREN WERKSTUCKEN:
Die rechte Seite des Lasergehduses ist als Tir mit integrierter Sicherheitstechnik ausgefiihrt und
ermoglicht das Beladen von gréBeren und schweren Teilen.

Ein eingebautes CE-zertifiziertes Laserschutzfenster gibt zur visuellen Prozessbeobachtung Ein- |
blick in den Arbeitsraum. Der Bildschirm kann fiir die seitliche Beladung in eine ergonomisch opti-
male Position geschwenkt werden.

ABMESSUNG DREHTISCH Durchmesser 600 mm

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 mm (andere GroBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 10 kg pro Seite

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 800 x 1300 x 1980 mm (Bx T x H)
GEWICHT ca 450 kg




PENTEQ® LaserWorkstation LG300

Die LG 300 Laserworkstation ist die Ldsung fiir das Beschriften von groBen Werkstiicken oder einer groBen Stiickzahl kleiner Werkstiicke.

@ pulwn%i!)'\sr;m‘eumtg

Mit dem optional erhaltlichen Funktionsmodul Doppelausziehtisch kann die Produktivitat stark erhoht werden und stellt damit eine Alternative
zu Drehtisch-Lasergeraten dar.

e  Steuerung mittels integriertem Industrie-PC

e  Kannmit bis zu b gesteuerten Achsen ausgestattet werden

e Alle notwendigen Komponenten wie Laserkabine, Steuerung, Versorgungseinheit und Absaugung in einem System.
e  Standard Beschriftungsfeld 150 x 150 mm (Andere Bereiche auf Anfrage)

e  GroBziigiger Arbeitsraum (1000 x 500 x 300mm)

e Abmessungen: 1200 x 1510 x 2200mm a
e (roBzigige Tir fir optimale Zugéngigkeit zum Laserraum | J |

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 1000 x 500 x 300 mm (BxTxH)

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co?-Laser
LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere GroBen auf Anfrage)

COCCCammm

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 100 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1200mm x 1510mm x 2200mm (B x T x H)
GEWICHT 580kg




PENTEQ® LaserWorkstation LG300 RT

Préaziser Drehtisch fiir die Bearbeitung groBer Teile oder vieler kleinerer Werkstiicke fiir hohe Flexibilitat gepaart mit groBer Wirtschaftlichkeit.
Optional verfligbare Achsensysteme erweitern den Arbeitsbereich und die Einsatzmaglichkeiten.

e Hochster Durchsatz durch Entnahme und Bestiickung
o simultan zum Beschriftungsvorgang
@Eﬂscagfemq e GroBer, schnell drehender Rundtisch
[ e  Erweiterbar mit NC-gesteuerten X, Y Achsen fiir groBe
Arbeitsfelder
e Drehachsen und Schwenkachsen fiir Sonderfunktionen
e  laserklasse 1 inklusive der zwingend erforderlichen
Rauchabsaugung
e  Automatische Be- und Entlade-Raumbeleuchtung fiir
intuitive Bedienung
e Mittendurchfiihrung fiir elektrische/pneumatische
Spannvarrichtungen
e Schnellwechseleinrichtung fiir kundenspezifische
Werkstiickaufnahmen
e  (Optionale Kameralgsungen fiir das Lesen von DMC
Codes oder automatischen Priifungen von Produktei-
genschaften.

a ' COCCCmmm

AKTIVE BELEUCHTUNG DES HANDLINGBEREICHES

Der Bereich fur Beladung und Entnahme der zu bearbeitenden Werksticken ist mit einer aktiven
LED Beleuchtung versehen.

Dies fordert intuitives Arbeiten durch Anzeige der Bereitschaft fir die Teilemanipulation.

DREHTISCH DURCHMESSER 1000 mm (andere GréBen auf Anfrage)
AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co*-Laser
LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere GroBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 25 kg pro Seite, 50 kg insgesamt
SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1400 x 2000 x 2180mm
GEWICHT 970 kg
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PENTEQ® LaserWorkstation LG 500

Die XL-Laserworkstation LG 500 ist die Ldsung fiir das Beschriften von sehr groBen Werkstiicken oder einer groBen Stiickzahl kleiner Werk-

StUCke i R i ' ™y i 1
d | =]
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Der Arbeitsraum ist durch die

groBziigige Fronttlr und die beiden

seitlichen Wartungstiren
hervorragend zugangig.

Auf Grund des groBen Arbeitsraums ist das System sehr flexibel fiir die unterschiedlichsten Anwendungen einsetzbar.
Wo das Modell LG300 an seine Grenzen stdfBt, erweitert das Modell LG500 die Mdglichkeiten.

Die Bearbeitung sehr volumindser, sperriger Teile wird durch den groBen Laserraum zum Kinderspiel. Auch bietet das Modell die Moglichkeit
mehrere FunktionsMadule parallel zu betreiben.

Eine Kombination von CardMaker fiir Typenschilder und LabelMaker fiir Folien sorgt fiir beispiellose Flexibilitat in der Fertigung. Des Weiteren
kann das System analog zum Modell LG300 ebenfalls mit dem Doppelausziehtisch ausgestattet werden.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 1500 x 500 x 300 mm (BxTxH)

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co*-Laser
LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere GroBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 130 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1800mm x 1510mm x 2200mm
GEWICHT 870 kg

11



PENTEQ® LaserWorkstation SG 200 Weld

Das SchweiBlasersystem SG200 Weld bietet einen einfachen Einstieg ins LaserschweiBen. a
()

@ penteqa

utomatic Laser Solutions

Gerade kleine und mittelgroBe Werkstiicke bearbeiten Sie kostengiinstig und platzsparend. Das SG200 Weld Lasersystem beansprucht un-
gefahr einen Quadratmeter inklusive der zwingend erforderlichen speziellen Laserrauchabsaugung. In Kambination mit der programmierbaren
Scannereinheit eignet sich die SG200 Weld hervorragend zum ScannerschweiBen verschiedener Materialien.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 900mm x 600 x 150mm (Bx T x H)
AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co?-Laser
LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100, 150, 300 Watt

EINFACHES ARBEITSFELD 80mm x 80mm (andere GroBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 50 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 1000 x 1500 x 1650mm (Bx T x H)
GEWICHT ca. 700 kg

12



FunktionsModule

Penteq Funktionsmodule - ermoglichen jederzeit und austauschbar zusatzliche

Funktionen.

Nachfolgend bieten wir eine Ubersicht einiger standardisierter FunktionsModule zur
Erweiterung verschiedener Basismaschinen.

Das Sortiment der FunktionsModule wird standig ausgebaut und erweitert.
Es kommen laufend neue FunktionsModule hinzu.

Zusatzlich werden auch kundenspezifische FunktionsModule entwickelt.

FM Focusfinder, FM SmartAdjust passend fur alle Maschinen
Weitere Funktionsmodule einsetzbar in: LG150, LG200, LG300, LG500

=
&

FM FOCUSFINDER

Der Fokusfinder bietet eine schnelle und einfache Moglichkeit zur
prazisen Fokussierung des Laserstrahls, ohne die Werkstuckhohe zu
messen und ermoglicht so das Einstellen des korrekten Arbeitsab-
stands fur die jeweilige Applikation.

FM LABELMAKER
Stellt eine ideale Losung fur die Kennzeichnung sehr grof3er und
schwerer Werkstlicke oder zum Beispiel von Maschinen dar.

Das Beschriften und Zuschneiden der Etiketten von der Rolle ermdg-
licht die Herstellung jeder gewtnschten EtikettengroRe und Form bis
120 x 120mm unter Einsatz nur einer Laserfolie.

FM ROBOTERUBERGABEEINHEIT

Zur einfachen Anbindung an einen Roboter zur automatischen Uber-
nahme/Ubergabe der zu bearbeitenden Werkstiicke inklusive der er-
forderlichen Schnittstellen.

Bestehend aus einem automatischen, ausfahrbarem WerkstUcktrager

inklusive Grundplatte zur Montage fUr kundenspezifische Aufnahmen
der zu beschriftenden Teile.

13



= FM PENVISION SMART ADJUST
Das Werkstuck wird hinter dem transparenten Layout sichtbar und
;5- die Beschriftung kann direkt mittels Mauszeiger an der gewulnschten

o A Position platziert werden.

FM AUSZIEHBARER TISCH

FUr Einstell- und Einrichtungsarbeiten, sowie fur die Aufnahme grofBer
oder schwerer Teile kann die Tur komplett gedffnet und der Auflagen-
tisch in Richtung Bediener ausgezogen werden.

FM X/Y TISCH

Der automatisch verfahrbare X/Y Tisch ermdglicht die VergrolRerung
des Markierfeldes in X und Y-Richtung und bietet eine hohere Produk-
tivitat bei verschiedenen Anwendungen.

Das Beschriften mehrerer kleiner Teile kann automatisiert in einer Be-

ladung erfolgen und dadurch die Nebenzeiten durch Be- und Entlade-
vorgange reduzieren.

FM CARDMAKER

Dieses Funktionsmodul macht aus der manuellen Maschine einen
Schilderautomat. Mit dem FunktionsModul Cardmaker kénnen auto-
matisch Typenschilder auch mit fortlaufender Nummer oder variablen
Daten beschriftet werden.

<
FM DREHACHSE
Das Funktionsmodul Drehachse (Teilapparat) dient zur segmentwei-
sen Beschriftung der Mantelflache an zylindrischen Bauteilen.
Im Lieferumfang enthalten ist ein manuelles 3-Backen Spannfutter.
v
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PENTEQ® LG 200 (RT) mit Rittelforderer

auf Basis LG200 FunktionsModule-LaserSystem fiir das automatische Beschriften von Schittgut.

Das Lasersystem ist die vollautomatische Ldsung in Laserklasse 1 fiir die Serienbeschriftung von Kleinteilen mittels integriertem Schwing-
forderer. Alternativ kann das System mit manueller Bestiickung/Entnahme fiir die Laserbeschriftung groBer Werkstiicke eingesetzt werden.

e Vollautomatisches Beschriften von Kleinteilen bzw. Schiittgut mit hohem Durchsatz

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 680 x 530 x 300 mm (B x T x H)
AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt
EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere GroBen auf Anfrage)

e  Zuverlassiger Transport der Kleinteile und automatische Vereinzelung
e Hoher Durchsatz dank leistungsstarkem Faserlaser
e Alternativer Betrieb fiir direkte Laserbeschriftungen

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 50 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 1150 x 750 x 1950 mm (L x B x H)
GEWICHT ca 210 kg
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Modulare Laserzelle SG300

Durch den modularen Aufbau ist die SG300 Laserzelle optimal
fiir den Anbau von Automatisierungskomponenten wie Forder-
bander, Materialvorschubeinheiten oder Roboter vorbereitet. Die
grofziigige Laserkammer ist sowohl fiir groBe Teile, als auch
fiir die Bearbeitung vieler Kleinteile in einer Beladung geeignet.
Die automatischen Achsen X, Y und Z ermdglichen einen groRen
Arbeitsbereich und die optimale Anpassung an unterschiedliche
Werkstiickabmessungen.

Die Laserzelle SG300 ist zudem die perfekte Losung fir das auto-
matische Bearbeiten einer groBen Stiickzahl kleiner, palettierba-
rer Werkstiicke, welche mittels Werkstiicktrager automatisch in
die Laserschutzkabine eingefahren werden.

Fir die Entwicklung universeller und kundenspezifischer
Werkstiicktrager steht unser hauseigener Vorrichtungsbau mit
jahrelanger Erfahrung zur Verfligung.

Merkmale des Basissystems:

e  Steuerung mittels integriertem Industrie-PC

e X, Yund Z-Achsen fiir einen groBen Bearbeitungsbereich verfiigbar

e  Verschiedene Transfersysteme fiir automatischen Transport der Werksticktrager konfigurierbar
e  Entwicklung universeller und kundenspezifischer Werkstiicktrager

e  Automatische Palettenerkennung

e GroBzigige Tur fur optimale Zugéngigkeit zum Arbeitsraum

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 800 x 600 x 400 mm (Bx T x H)

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co*-Laser
LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere GroBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 50 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1200mm x 1000mm x 1200mm
GEWICHT 620 kg
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PENTEQ® LG300 A mit Forderband

Die automatische Zufuhr der zu bearbeitenden Produkte erfolgt Uiber Werksticktrager durch ein integriertes, angetriebenes Férderband.
Alternativ kdnnen die Teile auch durch die groBziigige Automatiktiir an der Vorderseite eingelegt werden. Die Aufnahme wird durch einen

tber dem Forderband gestellten Auflagetisch ermdglicht. Optional steht ein Mehrachsensystem zur Positionierung des Lasers oder ein integ-
rierter Roboter zur Teilemanipulation zur Verfugung.

Die Laserklasse 1 ist in jeder Betriebsart durch ein Schleusensystem gewahrleistet.

@ penteq

SOFTWARESEITIG nahtlos integrierbar

Durch standardisierte Schnittstellen ist eine problemlose Einbindung in eine bestehende Soft-
ware-Infrastruktur gewahrleistet. Dynamische Dateniibertragung aus ERP-Systemen, Auftrags-
verwaltung und bedarfsgerechte Abarbeitung, Dokumentation und Archivierung abgearbeiteter
Jobs sind Software-Module, welche kundenspezifisch angepasst werden.

ViSiOﬂSYSteme zur Priifung von Data Matrix Codes und produktspezifischen Eigen-
schaften kénnen integriert werden.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 1000 x 500 x 300 mm (BxTxH)

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co*-Laser
LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere GroBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 50 kg inkl. Werkstiicktrager

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1200mm x 1510mm x 2200mm plus Forderbander
GEWICHT 650 kg
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PENTEQ® LG300 A mit Revolvermagazin

Bedingt durch die einzigartig modulare Bauweise kann ein Revolvermagazin fiir bis zu 16 verschiedene Typenschildmagazine sowie ein
Ringforderer fiir Sortierboxen angebaut werden. Damit ist eine vollautomatische Produktion und Sortierung von Typenschildern mit héchster
Flexibilitat realisierbar.

Revolvermagazin

Das Revolvermagazin positioniert das ausgewahlte Typenschildmagazin automatisch in die
Entnahmeposition. Ein Greifer entnimmt das oberste Typenschild und bringt es unter den Laser.
Nach dem Laserprozess erfolgt eine Priifung durch das eingebaute Visionsystem. AnschlieBend
wird das fertige Schild in eine Sortierbox ausgegeben. Eine Datenibertragung aus
ERP-Systemen sowie eine Auftragsverwaltung und die Archivierung abgearbeiteter Jobs sind
optionale Software-Madule.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 1500 x 500 x 300 mm (BxTxH)

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co*-Laser
LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere GroBen auf Anfrage)

MAXIMALE MAGAZINANZAHL 16

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 3000mm x 1510mm x 2200mm
GEWICHT 870 kg
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Drehteller-System

in durchgangig modularer Bauweise

Vollautomatische Losung flr die Serienfertigung mit integriertem Drehteller, welche hinsichtlich
Produktivitat und Funktionsmdglichkeiten neue MaBstabe setzt. Die Integration anderer Prozesse wie
z.B.: Einpressen, Etikettieren, Messen, Priifen, etc. ist einfach umsetzbar.

Mit Penteq Rundtaktmaschinen fir die Laserreinigung, Laserbeschriftung, Laserstrukturierung mit
Mehrseitenbearbeitung und eingebautem Vision-System zur Qualitatsprifung konnen prazise Teile in hoher
Stiickzahl hergestellt werden.

° Durchgangig modulare Bauweise fir optimale und preisgiinstige Anpassung an individuelle
Anforderungen

° Einfach und flexibel umriistbar

° Drehteller in Durchmessern von 1000mm bis 2000mm und verschiedenen Ausfiihrungen

° Laser von oben und unten wirkend einsetzbar

. Laserreinigen, Laserbeschriften, Laserstrukturieren, LaserschweiBen mit anderen Prozessen
kombinierbar

. Vision-Systeme fur Qualitatskontrolle, Data Matrix Code Priifung, Anwesenheitskontrolle
von Bohrungen, Ausnehmungen optional.

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, Co*-Laser

LEISTUNG STANDARD 50, 100 Watt

EINFACHES ARBEITSFELD 150 x 150 (andere GroBen auf Anfrage)
SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 2100mm x 3500mm x 2000mm
ARBEITSHOHE 900mm

DREHTISCH Flexible Werkstlckaufnahme
GEWICHT 1200 kg
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LASERVERFAHREN

Nachfolgend zeigen wir eine Ubersicht der verschiedenen Verfahren fiir das
Lasermarkieren. Diese kdnnen einzeln oder auch in Kombination eingesetzt wer-
den. In unserem Laserlabor ermitteln wir nach den Vorgaben unserer Kunden das
am besten geeignete Verfahren.

ANLASSBESCHRIFTUNG

Findet bei allen Metallen Anwendung, welche auf Grund der
thermischen Einwirkung eine Farbveranderung hervorruft.
Weder ein Aufwurf noch ein Abtrag des Materials erlaubt das

Beschriften bereits bearbeiteter Oberflachen. Bei bestimmten

Materialien (Beispiel Edelstahl) kdnnen durch Modifikation der
Strahleigenschaften verschiedene Farben dargestellt werden.
Damit ist es oftmals einfacher und sinnvoller andere Bearbei-
tungsarten (Einpressen, Fugen, Bohren, Stanzen etc.) und Pro-
zesse wie beispielsweise das Prufen von Bauteilen (Kamera-
prufung, Messen, Wiegen, Gegenprufen) in der Laseranlage
durchzufthren.,

GRAVUR / TIEFENBESCHRIFTUNG

Durch Verdampfen oder Wegschmelzen des Materials entsteht
ein Materialabtrag in einem eng begrenztem Bereich. Dieses
Verfahren kann neben Metallen auch fur Kunststoffe und ande-

re Materialien angewandt werden. Es zeichnet sich durch Dau-

erhaftigkeit gegen Abrieb und Korrosion aus und kann neben
dem Markieren auch zur Herstellung von Pragewerkzeugen
oder Klischees dienen.

21



KUNSTSTOFFBESCHRIFTUNG

Mittels Farbumschlag sind eine Vielzahl unterschiedlichster
Kunststoffe beschriftbar. Karbonisieren findet bei hellen Kunst-
stoffen Anwendung wahrend fur dunkle Kunststoffe das Auf-
schaumen geeignet ist. Durch Beigabe von Additiven bei der
Herstellung von Kunststoffprodukten kénnen die Material-
eigenschaften fUr die Laserbearbeitung optimiert werden.
Auch lassen sich viele Kunststoffe durch Einsatz spezieller La-
serstrahlguellen mit besten Ergebnissen beschriften.

ADDITIVE BESCHRIFTUNG (LaseColour®)

Verfahren zum Auftrag und Verschmelzen zusatzlichen Materi-
als auf einen Tragerwerkstoff. Bietet hohe Kontraste und grol3e
Varianz bei der Farb- und Materialwahl. Kommt bei Werkstof-
fen zum Einsatz, welche nicht mit den Ublichen Verfahren be-
arbeitet oder wenn die gewlnschten Ergebnisse nicht erzielt
werden konnen. Erfordert eine genaue Abstimmung und
Ermittlung der idealen Materialpaarung.

ABTRAGSBESCHRIFTUNG

Wenn Materialien mit einer Deckschicht Uberzogen bzw. la-
ckiert sind, kann diese Schicht durch den Laser abgetragen und
verdampft werden. Die darunter liegende Schicht kommt zum
Vorschein. Dadurch ist es moglich verschiedene Farbkombina-
tionen und Markierungen mit hohem Kontrast herzustellen.
Anwendungen sind die Tag/Nacht Beschriftung von schwarz
lackierten Kunststoffteilen oder das Verdampfen der Eloxal-
schicht von Aluminium.
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LASERREINIGEN

Durch Verdampfen werden oberflachige Deck- oder Schmutz-
schichten ressourcenschonend entfernt. Besonders umwelt-
freundlich durch kompletten Verzicht auf Reinigungsmittel
oder Chemikalien. Dieses Verfahren ermoglicht auch das selek-
tive Reinigen von Teilflachen oder das Freilegen von Kontaktfla-
chen. Je nach Material und Art der Verschmutzung sowie dem
zulassigen Beeinflussungsgrad der zu bearbeitenden Material-
oberflache erfolgt die Konfiguration des Lasersystems.

LASERSTRUKTURIEREN

Die Oberflachenbearbeitung durch Laser ist ein rasant wach-
sender Bereich und ermoglicht es zum Beispiel tribologisch
optimal gestaltete Oberflachen herzustellen. Dabei kann eine
Erhohung der Reibung oder im Gegenteil eine Reduzierung zur
Reibungs- bzw. Verschleiliminderung das gewlnschte Ergebnis
sein. Auch zur Klebestellenvorbereitung kann das Verfahren
eingesetzt werden und sorgt fur beste Voraussetzungen fur
anschliellende Klebeprozesse.

LASERFEINSCHNEIDEN

Das Verfahren des Laserfeinschneidens ist auch fur kompli-
zierte Konturen und hohe Genauigkeiten geeignet. Die Schnitt-
kanten weisen einen geringen Grat und Rauigkeit auf. Laser-
schneiden ist fur eine Vielzahl verschiedenster Materialien und
Materialverbunde die optimale Losung. Durch die schnelle
Laserbewegung wird die thermische Einflusszone reduziert
und es kdnnen auch empfindliche Werkstoffe prazise getrennt
werden. Gegenuber mechanischen Verfahren wie das Stanzen
liegt der Vorteil im Entfall eines Werkzeuges.
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LASERSCHWEISSEN

Geringer thermischer Verzug und hohe Schweil3geschwindig-
keiten bei gleichzeitig hoher Prazision zeichnen das Laser-
schweildverfahren aus. Das LaserdurchlichtschweiBen von
Kunststoffen (Thermoplasten) bietet grol3e Vorteile gegentber
anderen Verfahren. Der dem Laser zugewandte Werkstuckteil
ist lasertransparent und der darunter liegende Teil absorbie-
rend. Durch Aufschmelzen des absorbierenden Teils erfolgt
das Verschweilsen mit dem transparenten Teil.

LASERBOHREN

Mittels Laser konnen Bohrungen in verschiedenste Materia-
lien in hoher Prazision verschleil3frei hergestellt werden. Dabei
wird das Material aufgeschmolzen und verdampft und durch
den dabei entstehenden Druck aus dem Bohrloch getrieben.
Ein etabliertes Verfahren ist das Trepanieren oder Trepanier-
bohren. In einem ersten Schritt entsteht ein Startloch, welches
anschlieRend kreisférmig durch mehrere Uberfahrten auf die
gewlnschte Grol3e ausgeweitet wird. Weitere Verfahren sind
das Bohren mit Einzelpuls sowie das Perkussionsbohren mit
schnell aufeinanderfolgenden Pulsen.

LASERABISOLIEREN

Abisolieren von Drahten oder Leitungen durch den Laser ist
eine zuverlassige Methode um eine saubere Kontaktflache her-
zustellen. Je nach Grolie und Durchmesser der Leitungen oder
Drahte werden 2, 3 oder 4 Laserkopfe eingesetzt. Das Isolier-
material wird segmentweise verdampft und durch eine leis-
tungsfahige Absaugung abgefuhrt.
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