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Produktübersicht



Anwendznbgfebn

Als hochspezialisiertes Unternehmen entwickeln und 
produzieren wir automatische Laseranlagen und Laserwork-
stations.

Unser modulares Konzept und die Verbindung von langjährigem 
Laser Know How mit modernster Bildverarbeitungs- und Auto-
matisierungstechnik, sowie eigener Softwareentwicklung macht 
uns heute zu dem High-Tech Anbieter am Markt.

Durch standardisierte Schnittstellen ist eine problemlose Einbin-
dung in eine bestehende Software-Infrastruktur gewährleistet. 
Dynamische Datenübertragung aus ERP-Systemen, Auftragsver-
waltung und bedarfsgerechte Abarbeitung, Dokumentation und 
Archivierung abgearbeiteter Jobs sind Software-Module, welche 
kundenspezifisch angepasst werden können.

Industrie 4.0 

Die PenteqApp schafft durchgängige Lösungen zur Produkt-
rückverfolgung und ist genau auf Ihre Abläufe und Anforde-
rungen anpassbar. Gemeinsam mit einer auf Ihren Produkten 
angebrachten, dauerhaften Lasermarkierung ermöglicht diese 
eine zuverlässige und lückenlose Identifikation des einzelnen 
Produkts.

Vom Massenteil zum Individiuum 

An Stelle der direkten Lasergravur können auch laserbeschrif-
tete Typenschilder oder Laseretiketten, welche ebenfalls die 
Anforderungen an eine dauerhafte Produktkennzeichnung 
erfüllen, eingesetzt werden. 



Anwendznbgfebn

Inhalt

  OEM Integrationslaser   Seite 1-2 
 
  LG20       Seite 3 
 
  LG50       Seite 4 
 
  LG100       Seite 5

  LG150       Seite 6 

  LG200       Seite 7
 
  LG200 RT      Seite 8

  LG300       Seite 9
 
  LG300 RT      Seite 10
 
  LG500       Seite 11

  SG200 Weld     Seite 12

  Funktionsmodule    Seite 13-14 

  LG200 mit Rüttelförderer  Seite 15
 
  SG300       Seite 16

  LG300 A Förderband   Seite 17
 
  LG300 A Revolvermagazin  Seite 18

  Drehteller-System    Seite 19-20

  Anwendungen     Seite 21-24



1

PENTEQ®   OEM   Integrationslaser
Laserbeschriften, Laserreinigen, Laserstrukturieren, Laserschweißen, Laserbohren und Laserfeinschneiden   

OEM Faserlaser Integrationskit PenLase FiberLine

Luftgekühlte diodengepumpte Faserlaser der neuesten Genera-
tion. Durch die besondere Architektur der Laserquellen bietet 
die Fiberline-Serie zahlreiche Vorteile gegenüber den sonst übli-
chen Q-Switch Faserlasern.

• Einbaufertige Integrationslaser zum  Markieren, Reinigen, 
Strukturieren, Bohren etc.

• Einfache Integration durch Standardschnittstellen
• Optional Profinet, OPC UA
• Online Integrationsunterstützung via Fernwartung
• Kompaktes Design
• Versorgungseinheit und Industrierechner im 19“ Einschub
• Leistungsoptionen: 20, 30, 50, 100, 120 Watt
• Integrierte Sicherheitstechnik
• Einfach zu bedienende Software

OEM Carbonline Integrationskit

Das offsealed Co2 System besticht durch den hochdichten Auf-
bau neben seinen überaus wartungsfreundlichen Eigenschaften 
mit hoher Langlebigkeit.

Das System ist optimal für die Integration in Anlagen geeignet. 
Platzsparend im 19“ Format ist sowohl Netzteil als auch Indus-
trie PC enthalten.

• Verbindungsleitung 5000 mm
• Positionierlaser zur Vorschau am Material
• SmartAdjust
• Andere Arbeitsbereiche
• 3D Funktion
• Laserrauchabsaugung
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OEM Greenline Integrationskit

Der luftgekühlte Greenline G5 diodengepumpte Festkörper-Laser im 
kompakten Design besticht durch kurze Pulsbreite und eine hohe 
Pulsspitzenleistung und garantiert eine hohe Langlebigkeit und 
Langzeitstabilität in 24/7-Anwendungen. 
 
Die außergewöhnliche Leistung und kurze Impulsdauer sorgt für 
eine minimale Wärmeeinflusszone. 
 
Hohe Puls-zu-Puls-Stabilität und hervorragende Strahlqualität (M2 
typisch <1,1) 
 
Platzsparend im 19“ Format ist sowohl Netzteil als auch Industrie 
PC enthalten.

High-End Faserlaser - Integrationskit Signolux

Premium-Lasersystem zur Erzielung qualitativ besonders hochwerti-
ger Beschriftungen und Feinstbearbeitungen von unterschiedlichen 
Materialien wie zum Beispiel Glas, Metall und Kunststoff.

Auch für sensible Reinigungsprozesse oder Mikrostrukturierungen 
hervorragend geeignet. Erweitert die Möglichkeiten herkömmlicher 
Nanosekundenlaser um eine neue Dimension.

Signolux ermöglicht das Aufbringen von kleinsten Codes wie z.B. 
Data Matrix Codes mit Abmessungen unter 1mm Kantenlänge.

Eine weitere Anwendung stellt das  UltraBlackMarking von Edelstahl 
dar. Dieses speziell auch für Produkte der  Medizintechnik geeignete 
Verfahren bietet eine kontrastreiche, schwarze Beschriftung aus je-
dem Betrachtungswinkel, ohne die Korrosionseigenschaften negativ 
zu beeinflussen.

OEM UV Line Serie Integrationskit - DPSS Laser

Der Laser UV-Line zeichnet sich durch besonders hohe Zuverlässig-
keit bei gleichzeitig hervorragender Bearbeitungsqualität aus.

Das robuste Gehäusedesign und der äußerst kompakte Aufbau er-
möglichen die einfache und platzsparende Integration und ist perfekt 
für den flexiblen Einsatz geeignet.

Mit einer Leistung von mehr als 4 Watt ist eine wirtschaftliche und 
hochwertige Bearbeitung verschiedener Materialien möglich. Die gro-
ße Puls zu Puls Stabilität und die hohe Strahlqualität sind bezeich-
nende Merkmale.
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PENTEQ® Smart LaserSystem LG 20 

ROBUSTES INDUSTRIEDESIGN:
Die robuste und pulverbeschichtete Stahlblechkonstruktion der Schutzkabine ist wie das Gesamtsystem für den langjährigen industriellen 
Einsatz ausgelegt.

Enthalten ist das penteq Software Paket mit Grafikeditor.
Die zu beschriftenden Texte können einfach eingegeben und Grafiken per Mausklick zusammengestellt oder gezeichnet werden.
Weiters steht eine Importfunktion für Logos oder Grafiken aus verschiedenen Formaten wie z.B.: .dwg; .dxf; .hpgl; .svg und Bitmap zur Verfügung.

ABMESSUNGEN WERKSTÜCK 100 x 100 x 30 mm (BxTxH) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 100 x 100 mm (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 1 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 800 x 280 x 690 mm (L x B x H)

GEWICHT ca 50 kg

Das System wurde speziell zum Beschriften einzelner Typen-
schilder und für eine einfache Bedienung ohne Vorkenntnisse 
entwickelt. 

Die gewünschten Beschriftungsinhalte können zum Beispiel 
durch Einscannen eines Barcodes oder QR-Codes automatisch 
aufgerufen werden.

Das Lasersystem ist mit einer 
einfachen Schublade 
ausgestattet, welche manuell 
ausgezogen und eingeschoben
werden kann. Im Ladenboden 
ist die Werkstückaufnahme 
eingelassen,  welche die 
positionsgetreue Orientierung
 des Werkstückes sicherstellt.

SOFORT EINSATZBEREIT:
Das Gerät ist für den sofortigen Einsatz bereit, es wird lediglich ein 230V Stromanschluss benötigt.
Ein integriertes, CE-zertifiziertes Laserschutzfenster erlaubt zur Prozessbeobachtung den Einblick in den Laserraum.
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PENTEQ® DesktopLaser LG 50 

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 400 x 300 x 150 mm (BxTxH) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 mm (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 10 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 460 x 563 x 604 mm (B x T x H)

GEWICHT ca 85 kg

Das Penteq DeskTop- LaserSystem LG50 ist ein kompaktes und an-
wenderoptimiertes System der Laserklasse 1 zur wirtschaftlichen 
Beschriftung von Werkstücken aus unterschiedlichen Materialien 
wie z.B.: Stahl, Edelstahl, Aluminium, Aluminium eloxiert, Messing 
und zahlreiche Kunststoffe.

Merkmale des Basissystems

• Laserklasse 1 durch geschlossenes Gehäuse
• Flexibles Design
• Der Laserkopf kann auch für andere Anwendungen (z.B. Linien-

integration) eingesetzt werden
• Gute Zugängigkeit von drei Seiten durch weit öffnende Haube
• Beschriftungsfeld 150 x 150 mm
• Großzügiger Arbeitsraum (400 x 300 x 150 mm)
• Mechanische Z-Achse 150 mm

EASY OPEN FRONTKLAPPE
Die nach oben schwenkende Frontklappe ist mit dem EasyOpen System ausgestattet und daher 
auch für hohe Be- und Entladefrequenzen geeignet. Diese Konstruktion macht eine Automatiktür 
beinahe unnötig, da für das Öffnen und Schließen nur ein geringer Kraftaufwand erforderlich ist. 
Ausführung der Frontklappe mit 3 Seiten, um eine optimale Zugänglichkeit zum Arbeitsraum zu 
bieten.
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PENTEQ® DesktopLaser LG 100 

Die vollautomatische Tür in U-Form ermöglicht einen optimalen Zugang zum Arbeitsraum von 3 Seiten. Dies erleichtert erheblich die Montage 
von speziellen Vorrichtungen oder das Ausrichten von kleinen Werkstücken mittels Positionierlaser. Das große CE-zertifizierte Laserschutz-
fenster bietet einen hervorragenden Einblick zur Prozessbeobachtung.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 490 x 285 x 200 mm 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 mm (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 30 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 600 x 900 x 890 mm (B x T xH)

GEWICHT ca 150 kg

Die LaserWorkstation LG 100 ist ein kompaktes und anwenderoptimiertes 
System der Laserklasse 1 zur wirtschaftlichen Beschriftung von Werkstücken 
aus unterschiedlichen Materialien wie z.B. Stahl, Edelstahl, Aluminium, Alumi-
nium eloxiert, Messing und zahlreiche Kunststoffe.

Einfache Bedienung und hoher praktischer Nutzen stehen im Vordergrund. 
Besonders kompakte Bauweise bei gleichzeitig großzügigem Arbeitsraum 
sind die Hauptmerkmale. 
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PENTEQ® DesktopLaser LG 150 

Die robuste und pulverbeschichtete Stahlblechkonstruktion der Schutzkabine ist wie das Gesamtsystem für den langjährigen industriellen 
Einsatz ausgelegt.

AUTOMATISIERUNG:
Durch das modulare Konzept ist auch die Integration eines Förderbandes zur automatischen Teilemanipulation möglich.
Das Förderband kann dabei neben den Standardformen auch für kundenspezifische Werkstücke angepasst werden.
Dabei wird durch eine spezielle Konstruktion in jeder Betriebsart (automatische/manuelle Bestückung) Laserklasse 1 erreicht.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 690 x 590 x 300 mm (BxTxH) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 mm (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 30 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 750 x 1000 x 950 mm (B x T x H)

GEWICHT ca 190 kg

Desktop Laser LG150
Industrielles DesktopLaser-System für hohe Ansprüche in
robustem Stahlgehäuse mit großzügigem Arbeitsraum für 
vielfältige Anwendungen.

Merkmale des Basissystems

• Laserklasse 1 durch geschlossenes Gehäuse
• Großer Arbeitsraum 680 x 590 x 300 mm (B x T x H)
• Hohe Tischbelastungen durch direkte Lastaufnahme 

möglich  
• NC-gesteuerte Z-Achse für automatische Einstellung auf 

verschiedene Werkstückhöhen
• Modularer Aufbau erlaubt auch die Integration eines 

Förderbandes für Serienbeschriftung
• Automatiktür mit großzügigem Laserschutzfenster
• Beschriftungsfeld 150 x 150 mm
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PENTEQ® LaserWorkstation LG 200 

Funktionsmodule stehen für zahlreiche Anwendungen zur Verfügung.  Die robuste pulverbeschichtete Stahlblechkonstruktion der Schutzkabine 
ist wie das Gesamtsystem für den langjährigen industriellen Einsatz ausgelegt. Schon in der Basisausführung sind alle für den Betrieb erfor-
derlichen Komponenten enthalten.
Das System wurde speziell für einfache Bedienung ohne Vorkenntnisse ausgelegt.  

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 680 x 590 x 300 mm (B x T x H) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 mm (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 50 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 1150 x 750 x 1950 mm (L x B x H)

GEWICHT ca 210 kg

Seit dem Marktstart des LG 200 FunktionsModule-LaserSystems im 
Jahre 2011 ist dies die 3. Generation des Allroundgenies.

Langjährigerer Einsatz in weltweit führenden Unternehmen für verschie-
denste Anwendungen zeigen die Überlegenheit des Modulsystems.

Merkmale der Basisausstattung

   Alle erforderlichen Komponenten wie 
Laserkabine, Steuerung, Versorgungs

   -einheit und Absaugung integriert.
Vorbereitet für jederzeit einsetzbare 

FunktionsModule Laserklasse 1 durch 
geschlossenes Gehäuse

 
Beschriftungsfeld Standard 150 x 150 mm (andere Größen auf Anfrage)

Großzügiger Arbeitsraum 680 x 590 x 300 mm (B x T x H)
NC-gesteuerte  Z-Achse 300 mm zur automatischen Anpassung an 

unterschiedliche Werkstückhöhe
C sowie die NC-gesteuerte Z-Achse sind vollständig integriert. Bild-

schirm, Maus und Tastatur können frei platziert werden.

Die gewünschten Beschriftungsinhalte können zum 
Beispiel durch Einscannen von Barcodes oder QR-Codes 
automatisch aufgerufen werden. 
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PENTEQ® LaserWorkstation LG 200 RT 

SEITLICHE BELADUNG MIT GRÖSSEREN WERKSTÜCKEN:
Die rechte Seite des Lasergehäuses ist als Tür mit integrierter Sicherheitstechnik ausgeführt und 
ermöglicht das Beladen von größeren und schweren Teilen.

Ein eingebautes CE-zertifiziertes Laserschutzfenster gibt zur visuellen Prozessbeobachtung Ein-
blick in den Arbeitsraum. Der Bildschirm kann für die seitliche Beladung in eine ergonomisch opti-
male Position geschwenkt werden. 

ABMESSUNG DREHTISCH Durchmesser 600 mm  

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 mm (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 10 kg pro Seite

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 800 x 1300 x 1980 mm (B x T x H)

GEWICHT ca 450 kg

Kompaktes Design mit integriertem, schnell drehendem Rundtisch

• Höchster Durchsatz durch Entnahme und Bestückung simultan zum 
Beschriftungsvorgang

• Kompaktes Design mit schnell drehendem Rundtisch mit 600mm 
Durchmesser

• Laserklasse 1 inklusive der zwingend erforderlichen Rauchabsaugung
• Automatische Be- und Entlade-Raumbeleuchtung für optimierte intu-

itive Bedienung
• Mittendurchführung für elektrische/pneumatische Spannvorrichtun-

gen
• Schnellwechseleinrichtung für kundenspezifische Werkstückaufnah-

men
• Optionale Kameralösungen für das Lesen von DMC Codes oder auto-

matische Prüfungen von Produkteigenschaften.

Die gewünschten Beschriftungsinhalte können zum Beispiel 
durch Einscannen von Barcodes oder QR-Codes automa-
tisch aufgerufen werden. 
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PENTEQ® LaserWorkstation LG300 
Die LG 300 Laserworkstation ist die Lösung für das Beschriften von großen Werkstücken oder einer großen Stückzahl kleiner Werkstücke.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 1000 x 500 x 300 mm (BxTxH) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co²-Laser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 100 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1200mm x 1510mm x 2200mm (B x T x H)

GEWICHT 580kg

Mit dem optional erhältlichen Funktionsmodul Doppelausziehtisch kann die Produktivität stark erhöht werden und stellt damit eine Alternative 
zu Drehtisch-Lasergeräten dar.

• Steuerung mittels integriertem Industrie-PC
• Kann mit bis zu 5 gesteuerten Achsen ausgestattet werden
• Alle notwendigen Komponenten wie Laserkabine, Steuerung, Versorgungseinheit und Absaugung in einem System.
• Standard Beschriftungsfeld 150 x 150 mm (Andere Bereiche auf Anfrage)
• Großzügiger Arbeitsraum (1000 x 500 x 300mm)
• Abmessungen: 1200 x 1510 x 2200mm
• Großzügige Tür für optimale Zugängigkeit zum Laserraum
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PENTEQ® LaserWorkstation LG300 RT 
Präziser Drehtisch für die Bearbeitung großer Teile oder vieler kleinerer Werkstücke für hohe Flexibilität gepaart mit großer Wirtschaftlichkeit. 
Optional verfügbare Achsensysteme erweitern den Arbeitsbereich und die Einsatzmöglichkeiten.

DREHTISCH DURCHMESSER 1000 mm (andere Größen auf Anfrage) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co²-Laser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 25 kg pro Seite, 50 kg insgesamt

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1400 x 2000 x 2180mm

GEWICHT 970 kg

• Höchster Durchsatz durch Entnahme und Bestückung 
simultan zum Beschriftungsvorgang

• Großer, schnell drehender Rundtisch
• Erweiterbar mit NC-gesteuerten X, Y Achsen für große 

Arbeitsfelder
• Drehachsen und Schwenkachsen für Sonderfunktionen
• Laserklasse 1 inklusive der zwingend erforderlichen 

Rauchabsaugung
• Automatische Be- und Entlade-Raumbeleuchtung für 

intuitive Bedienung
• Mittendurchführung für elektrische/pneumatische 

Spannvorrichtungen
• Schnellwechseleinrichtung für kundenspezifische 

Werkstückaufnahmen
• Optionale Kameralösungen für das Lesen von DMC 

Codes oder automatischen Prüfungen von Produktei-
genschaften.

AKTIVE BELEUCHTUNG DES HANDLINGBEREICHES

Der Bereich für Beladung und Entnahme der zu bearbeitenden Werkstücken ist mit einer aktiven 
LED Beleuchtung versehen.
Dies fördert intuitives Arbeiten durch Anzeige der Bereitschaft für die Teilemanipulation.
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PENTEQ® LaserWorkstation LG 500 
Die XL-Laserworkstation LG 500 ist die Lösung für das Beschriften von sehr großen Werkstücken oder einer großen Stückzahl kleiner Werk-

stücke.

Der Arbeitsraum ist durch die 
großzügige Fronttür und die beiden 

seitlichen Wartungstüren 
hervorragend zugängig.

Auf Grund des großen Arbeitsraums ist das System sehr flexibel für die unterschiedlichsten Anwendungen einsetzbar. 
Wo das Modell LG300 an seine Grenzen stößt, erweitert das Modell LG500 die Möglichkeiten.

Die Bearbeitung sehr voluminöser, sperriger Teile wird durch den großen Laserraum zum Kinderspiel. Auch bietet das Modell die Möglichkeit 
mehrere FunktionsModule parallel zu betreiben.
Eine Kombination von CardMaker für Typenschilder und LabelMaker für Folien sorgt für beispiellose Flexibilität in der Fertigung. Des Weiteren 
kann das System analog zum Modell LG300 ebenfalls mit dem Doppelausziehtisch ausgestattet werden.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 1500 x 500 x 300 mm (BxTxH) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co²-Laser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 130 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1800mm x 1510mm x 2200mm

GEWICHT 870 kg
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PENTEQ® LaserWorkstation SG 200 Weld 
Das Schweißlasersystem SG200 Weld bietet einen einfachen Einstieg ins Laserschweißen. 

Gerade kleine und mittelgroße Werkstücke bearbeiten Sie kostengünstig und platzsparend. Das SG200 Weld Lasersystem beansprucht un-
gefähr einen Quadratmeter inklusive der zwingend erforderlichen speziellen Laserrauchabsaugung. In Kombination mit der programmierbaren 
Scannereinheit eignet sich die SG200 Weld hervorragend zum Scannerschweißen verschiedener Materialien.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 900mm x 600 x 150mm (B x T x H) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co²-Laser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100, 150, 300 Watt

EINFACHES ARBEITSFELD 80mm x 80mm (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 50 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 1000 x 1500 x 1650mm (B x T x H)

GEWICHT ca. 700 kg
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FM FOCUSFINDER
Der Fokusfinder bietet eine schnelle und einfache Möglichkeit zur 
präzisen Fokussierung des Laserstrahls, ohne die Werkstückhöhe zu 
messen und ermöglicht so das Einstellen des korrekten Arbeitsab-
stands für die jeweilige Applikation.

FM LABELMAKER
Stellt eine ideale Lösung für die Kennzeichnung sehr großer und 
schwerer Werkstücke oder zum Beispiel von Maschinen dar.

Das Beschriften und Zuschneiden der Etiketten von der Rolle ermög-
licht die Herstellung jeder gewünschten Etikettengröße und Form bis 
120 x 120mm unter Einsatz nur einer Laserfolie.

FM ROBOTERÜBERGABEEINHEIT
Zur einfachen Anbindung an einen Roboter zur automatischen Über-
nahme/Übergabe der zu bearbeitenden Werkstücke inklusive der er-
forderlichen Schnittstellen.

Bestehend aus einem automatischen, ausfahrbarem Werkstückträger 
inklusive Grundplatte zur Montage für kundenspezifische Aufnahmen 
der zu beschriftenden Teile.

FunktionsModule
Penteq Funktionsmodule – ermöglichen jederzeit und austauschbar zusätzliche 
Funktionen.

Nachfolgend bieten wir eine Übersicht einiger standardisierter FunktionsModule zur 
Erweiterung verschiedener Basismaschinen.

Das Sortiment der FunktionsModule wird ständig ausgebaut und erweitert. 
Es kommen laufend neue FunktionsModule hinzu.

Zusätzlich werden auch kundenspezifische FunktionsModule entwickelt.

FM Focusfinder, FM SmartAdjust passend für alle Maschinen
Weitere Funktionsmodule einsetzbar in: LG150, LG200, LG300, LG500
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FM CARDMAKER
Dieses Funktionsmodul macht aus der manuellen Maschine einen 
Schilderautomat. Mit dem FunktionsModul Cardmaker können auto-
matisch Typenschilder auch mit fortlaufender Nummer oder variablen 
Daten beschriftet werden.

FM DREHACHSE
Das Funktionsmodul Drehachse (Teilapparat) dient zur segmentwei-
sen Beschriftung der Mantelfläche an zylindrischen Bauteilen.

Im Lieferumfang enthalten ist ein manuelles 3-Backen Spannfutter.

FM PENVISION SMART ADJUST
Das Werkstück wird hinter dem transparenten Layout sichtbar und 
die Beschriftung kann direkt mittels Mauszeiger an der gewünschten 
Position platziert werden.

FM AUSZIEHBARER TISCH
Für Einstell- und Einrichtungsarbeiten, sowie für die Aufnahme großer 
oder schwerer Teile kann die Tür komplett geöffnet und der Auflagen-
tisch in Richtung Bediener ausgezogen werden.

FM X/Y TISCH
Der automatisch verfahrbare X/Y Tisch ermöglicht die Vergrößerung 
des Markierfeldes in X und Y-Richtung und bietet eine höhere Produk-
tivität bei verschiedenen Anwendungen.

Das Beschriften mehrerer kleiner Teile kann automatisiert in einer Be-
ladung erfolgen und dadurch die Nebenzeiten durch Be- und Entlade-
vorgänge reduzieren.
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PENTEQ® LG 200 (RT) mit Rüttelförderer 
auf Basis LG200 FunktionsModule-LaserSystem für das automatische Beschriften von Schüttgut.

Das Lasersystem ist die vollautomatische Lösung in Laserklasse 1 für die Serienbeschriftung von Kleinteilen mittels integriertem Schwing-
förderer. Alternativ kann das System mit manueller Bestückung/Entnahme für die Laserbeschriftung großer Werkstücke eingesetzt werden.

• Vollautomatisches Beschriften von Kleinteilen bzw. Schüttgut mit hohem Durchsatz
• Zuverlässiger Transport der Kleinteile und automatische Vereinzelung
• Hoher Durchsatz dank leistungsstarkem Faserlaser
• Alternativer Betrieb für direkte Laserbeschriftungen

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 680 x 590 x 300 mm (B x T x H) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 50 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 1150 x 750 x 1950 mm (L x B x H)

GEWICHT ca 210 kg
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Modulare Laserzelle SG300
Durch den modularen Aufbau ist die SG300 Laserzelle optimal 
für den Anbau von Automatisierungskomponenten wie Förder-
bänder, Materialvorschubeinheiten oder Roboter vorbereitet. Die 
großzügige Laserkammer ist sowohl für große Teile, als auch 
für die Bearbeitung vieler Kleinteile in einer Beladung  geeignet.  
Die automatischen Achsen X, Y und Z ermöglichen einen großen 
Arbeitsbereich und die optimale Anpassung an unterschiedliche 
Werkstückabmessungen.

Die Laserzelle SG300 ist zudem die perfekte Lösung für das auto-
matische Bearbeiten einer großen Stückzahl kleiner, palettierba-
rer Werkstücke, welche mittels Werkstückträger automatisch in 
die Laserschutzkabine eingefahren werden.

Für die Entwicklung universeller und kundenspezifischer 
Werkstückträger steht unser hauseigener Vorrichtungsbau mit 
jahrelanger Erfahrung zur Verfügung.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 800 x 600 x 400 mm (B x T x H) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co²-Laser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 50 kg

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1200mm x 1000mm x 1200mm

GEWICHT 620 kg

Merkmale des Basissystems:

• Steuerung mittels integriertem Industrie-PC
• X, Y und Z-Achsen für einen großen Bearbeitungsbereich verfügbar
• Verschiedene Transfersysteme für automatischen Transport der Werkstückträger konfigurierbar
• Entwicklung universeller und kundenspezifischer Werkstückträger
• Automatische Palettenerkennung
• Großzügige Tür für optimale Zugängigkeit zum Arbeitsraum
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PENTEQ® LG300 A mit Förderband  
Die automatische Zufuhr der zu bearbeitenden Produkte erfolgt über Werkstückträger durch ein integriertes, angetriebenes Förderband. 
Alternativ können die Teile auch durch die großzügige Automatiktür an der Vorderseite eingelegt werden. Die Aufnahme wird durch einen
über dem Förderband gestellten Auflagetisch ermöglicht. Optional steht ein Mehrachsensystem zur Positionierung des Lasers oder ein integ-
rierter Roboter zur Teilemanipulation zur Verfügung.

Die Laserklasse 1 ist in jeder Betriebsart durch ein Schleusensystem gewährleistet.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 1000 x 500 x 300 mm (BxTxH) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co²-Laser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTÜCKGEWICHT 50 kg inkl. Werkstückträger

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1200mm x 1510mm x 2200mm plus Förderbänder

GEWICHT 650 kg

SOFTWARESEITIG nahtlos integrierbar 
Durch standardisierte Schnittstellen ist eine problemlose Einbindung in eine bestehende Soft-
ware-Infrastruktur gewährleistet. Dynamische Datenübertragung aus ERP-Systemen, Auftrags-
verwaltung und bedarfsgerechte Abarbeitung, Dokumentation und Archivierung abgearbeiteter 
Jobs sind Software-Module, welche kundenspezifisch angepasst werden.

Visionsysteme zur Prüfung von Data Matrix Codes und produktspezifischen Eigen-
schaften können integriert werden.
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PENTEQ®  LG300 A mit Revolvermagazin 
Bedingt durch die einzigartig modulare Bauweise kann ein Revolvermagazin für bis zu 16 verschiedene Typenschildmagazine sowie ein 
Ringförderer für Sortierboxen angebaut werden. Damit ist eine vollautomatische Produktion und Sortierung von Typenschildern mit höchster 
Flexibilität realisierbar. 

Revolvermagazin 
Das Revolvermagazin positioniert das ausgewählte Typenschildmagazin automatisch in die 
Entnahmeposition. Ein Greifer entnimmt das oberste Typenschild und bringt es unter den Laser. 
Nach dem Laserprozess erfolgt eine Prüfung durch das eingebaute Visionsystem. Anschließend 
wird das fertige Schild in eine Sortierbox ausgegeben. Eine Datenübertragung aus 
ERP-Systemen sowie eine Auftragsverwaltung und die Archivierung abgearbeiteter Jobs sind 
optionale Software-Module.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 1500 x 500 x 300 mm (BxTxH) 

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co²-Laser

LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere Größen auf Anfrage)

MAXIMALE MAGAZINANZAHL 16

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 3000mm x 1510mm x 2200mm

GEWICHT 870 kg
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Drehteller-System 
in durchgängig modularer Bauweise

Vollautomatische Lösung für die Serienfertigung  mit integriertem Drehteller, welche hinsichtlich 
Produktivität und Funktionsmöglichkeiten neue Maßstäbe setzt. Die Integration anderer Prozesse wie 
z.B.: Einpressen, Etikettieren, Messen, Prüfen, etc. ist einfach umsetzbar. 

Mit Penteq Rundtaktmaschinen für die Laserreinigung, Laserbeschriftung, Laserstrukturierung mit 
Mehrseitenbearbeitung und eingebautem Vision-System zur Qualitätsprüfung können präzise Teile in hoher 
Stückzahl hergestellt werden.

• Durchgängig modulare Bauweise für optimale und preisgünstige Anpassung an individuelle  
 Anforderungen

• Einfach und flexibel umrüstbar
• Drehteller in Durchmessern von 1000mm bis 2000mm und verschiedenen Ausführungen
• Laser von oben und unten wirkend einsetzbar
• Laserreinigen, Laserbeschriften, Laserstrukturieren, Laserschweißen mit anderen Prozessen  
 kombinierbar

• Vision-Systeme für Qualitätskontrolle, Data Matrix Code Prüfung, Anwesenheitskontrolle  
 von Bohrungen, Ausnehmungen optional.

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, Co²-Laser

LEISTUNG STANDARD 50, 100 Watt

EINFACHES ARBEITSFELD 150 x 150 (andere Größen auf Anfrage)

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN 2100mm x 3500mm x 2000mm

ARBEITSHÖHE 900mm

DREHTISCH Flexible Werkstückaufnahme

GEWICHT 1200 kg
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KUNSTSTOFFBESCHRIFTUNG

Mittels Farbumschlag sind eine Vielzahl unterschiedlichster 
Kunststoffe	beschriftbar.	Karbonisieren	findet	bei	hellen	Kunst-
stoffen	Anwendung	während	 für	dunkle	Kunststoffe	das	Auf-
schäumen geeignet ist. Durch Beigabe von Additiven bei der 
Herstellung	 von	 Kunststoffprodukten	 können	 die	 Material-
eigenschaften für die Laserbearbeitung optimiert werden. 
Auch	lassen	sich	viele	Kunststoffe	durch	Einsatz	spezieller	La-
serstrahlquellen	mit	besten	Ergebnissen	beschriften.

ADDITIVE BESCHRIFTUNG (LaseColour®)

Verfahren zum Auftrag und Verschmelzen zusätzlichen Materi-
als	auf	einen	Trägerwerkstoff.	Bietet	hohe	Kontraste	und	große	
Varianz bei der Farb- und Materialwahl. Kommt bei Werkstof-
fen zum Einsatz, welche nicht mit den üblichen Verfahren be-
arbeitet oder wenn die gewünschten Ergebnisse nicht erzielt 
werden können. Erfordert eine genaue Abstimmung und 
Ermittlung der idealen Materialpaarung.

ABTRAGSBESCHRIFTUNG

Wenn Materialien mit einer Deckschicht überzogen bzw. la-
ckiert sind, kann diese Schicht durch den Laser abgetragen und 
verdampft werden. Die darunter liegende Schicht kommt zum 
Vorschein. Dadurch ist es möglich verschiedene Farbkombina-
tionen und Markierungen mit hohem Kontrast herzustellen. 
Anwendungen sind die Tag/Nacht Beschriftung von schwarz 
lackierten	 Kunststoffteilen	 oder	 das	 Verdampfen	 der	 Eloxal-
schicht von Aluminium.
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